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ZASTOSOWANIE:

Transport powietrza nie zawieraj¹cego czynników agresywnych i œcieraj¹cych w instala-

-cjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.

Stal ocynkowana DX51D + Z275 MA  wg PN-EN 10327:2005 Taœmy i blachy ze stali

niskowêglowej ocynkowane ogniowo w sposób ci¹g³y do obróbki plastycznej na zimno

- blachy o gruboœci 0,5 ÷ 1,25 mm 
2- gruboœæ pow³oki ocynkowanej 275 g/m

MATERIA£:
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

PN-EN 1505:2001,  PN-EN 1507:2001, PN-EN 1751:2002, PN-EN 10143:2006
Atest Pañstwowego Zak³adu Higieny

HK/B/1486/01/2008 wa¿ny do 29.09.2013 r.

DEKLARACJA ZGODNOŒCI:

Na wyrób budowlany:

- przewody proste i kszta³tki z blachy o przekroju prostok¹tnym

wystawiono w dniu 9 lutego 2009 r.  Krajow¹ Deklaracjê Zgodnoœci Nr WENT 6-1/09

- Kana³y i kszta³tki z blachy o przekroju prostok¹tnym

WYKONANIE I OBMIAR:

   Kana³y i kszta³tki o przekroju prostok¹tnym wykonywane s¹ zgodnie ze specyfikacj¹ i 
dokumentacj¹ techniczn¹ dostarczon¹ przez Klienta. Standardowo dla kana³ów o 
przekroju prostok¹tnym modu³ d³ugoœci L wynosi 1,5m.
   Obmiar kana³ów i kszta³tek podawany jest w [ m  ]  zgodnie z norm¹ DIN 18 37922
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ZASADY DOSZTYWNIANIA PRZEWODÓW WENTYLACYJNYCH

PRZY WYKONANIU STANDARDOWYM
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ZASADY STOSOWANIA OBRZE¯Y W PRZEWODACH I KSZTA£TKACH WENTYLACYJNYCH

PRZY WYKONANIU STANDARDOWYM

1000

Wielkoœæ obrze¿a w zale¿noœci od d³ugoœci boku

D³ugoœæ boku [mm] ³³ > 1000 > 2500

P20 P30 P40Wielkoœæ obrze¿a

Uwaga: Modu³ d³ugoœci kana³u wynosi 1500 mm.

91-342 £ódŸ, ul. Helska 39/45 tel./fax:042 654-91-69, 650-09-66 www.aspol.com.pl

ASPOL-FV Sp. z o.o.



Stopieñ ciœnienia

1000 2500 -630Dopuszczalne ciœnienie [Pa] -1000

1 2 4 5

STOPIEÑ CIŒNIENIA DLA KANA£ÓW WG. DIN 24190 / 24 191

D³ugoœæ boku [mm]
Stopieñ ciœnienia
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1 ÷ 1000

1001 ÷ 2000

2001 ÷ 4000

 ÷ 530

53

1 i 4

0,6

0,8

1,0

1,1

2 i 5

0,7

0,9

1,1

1,2

GRUBOŒÆ ŒCIANEK KANA£ÓW WG. DIN 24190 / 24 191

KLASA SZCZELNOŒCI WG. DIN 24 194 / PN-B-76001:1996

Klasa szczelnoœci
WskaŸnik nieszczelnoœci [f]

przy ró¿nicy ciœnieñ [Dp]

I

II / A

III / B

System kana³owy

bez wymagañ

zwiêkszone wymagania

wysokie wymagania

200 Pa

-30,84 x 10

-30,28 x 10

400 Pa

-31,32 x 10

-30,44 x 10

1000 Pa

-32,4 x 10

-30,8 x 10
3 2[f] - wskaŸnik nieszczelnoœci przewodów [m  / s x m ]

[Dp] - ró¿nica ciœnieñ miêdzy wnêtrzem przewodu a otoczeniem [Pa]

KLASA SZCZELNOŒCI WG. PN-EN 1507

Klasa szczelnoœci
przewodów

Wartoœæ graniczna ciœnienia statycznego [p ]S

A

B

C

200

500

750

1

400

400

400

2

1000

1000

3 2[f ] - max. dopuszczalna wartoœæ wskaŸnika nieszczelnoœci przewodów [m  / s x m ]max

[p ] - wartoœæ graniczna manometrycznego ciœnienia statycznego [Pa]S

[p  - ciœnienie próbna [Pa]test]

Wartoœc graniczna
wskaŸnika

nieszczelnoœci [f ]max

0,65 -30,027 x p  x 10test

0,65 -3
0,009 x p  x 10test

0,65 -3
0,003 x p  x 10test

Podciœnienie
we wszystkich

klasach ciœnienia

Nadciœnienie w danej klasie ciœnienia

3

2000

2000
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USTAWIENIE KIEROWNIC W KOLANACH O PRZEKROJU PROSTK¥TNYM

Szerokoœæ przewodu

Orientacyjna odleg³oœæ
pomiêdzy kierownicami [mm]

>500 <800

>800 < 1600

>1600 <2000

Liczba kierownic
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a/2
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a/2
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DYREKTOR

 d/s  TECHNICZNYCH

mgr in¿. Andrzej Sobczyk
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